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I:J Blechprofilroste

Blechprofilroste ergénzen ideal die
Lichtgitter Produktpalette der bekannten
begehbaren metallischen Bodenbeldge
Schweillpressroste und Pressroste.

Blechprofilroste sind C-férmig profilierte
und gekantete Bauelemente. Die
Herstellung der Blechprofilroste erfolgt
auf CNC-gesteuerten Stanzanlagen und
Rollformern.

Blechprofilroste zeichnen sich insheson-
dere durch ihre hohe Rutschhemmung
(Beispiel: Blechprofilrosttyp BZ 50/2,

Stahl, Oberflache sendzimierverzinkt =
Bewertungsgruppe R13) und stabile
und sichere Tritt- und Standflachen aus
und erhéhen damit die Sicherheit am
Arbeitsplatz. Sie sind auch dort beson-
ders gut einzusetzen, wo groRe
Stutzweiten tUberbriickt werden missen
oder hohe Belastungen vorgegeben
sind. Dadurch entfallen aufwendige Un-
terkonstruktionen, woraus ansehnliche
Kostenersparnisse resultieren kénnen.
Weiterhin Gberzeugen die Blechprofilro-
ste durch schnelle Verfligharkeit und
Montagefreundlichkeit.

Die Anwendungsmoglichkeiten von
Blechprofilrosten sind vielfaltig. Einge-
setzt werden Blechprofilroste als
Arbeitsbiihnen, Rampen, Fassaden,
Triblinen und vieles andere mehr. Sie
dienen weiterhin als Lauf- und Versor-
gungswege sowie als grossflachige
Schutzmatten fiir Arbeitshereiche unter-
halb von Fordersystemen.

Treppe Expo Hannover



¥ Blechprofilroste

Produktion
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Die Herstellung von Blechprofilrosten
findet in folgenden Produktionsschrit-
ten statt:
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+ Nach erfolgter Eingangspriifung wird
das auf Coils angelieferte Material der
FertigungsstralBe zugefiihrt.

+ Mit modernen Pressen und Werkzeu-
gen werden die gewiinschten Ober-
flaichenprofile gestanzt und die Roste
auf Lange geschnitten.

Arbeitsgang 1

+ Ein CNC-angesteuerter Rollformer
Stanzen

walzt die gestanzten Bleche auf die
charakteristische C-Profilform mit der
gewlinschten Héhe und Breite.

- Eventuell notwendige Aussparungen
werden gemdss Kundenspezifikation
eingebracht und in der Regel mit einer
Randeinfassung in Blechprofilrost-
hohe eingefasst.

- Die Blechprofilroste werden standard-
maRig verzinkt nach DIN EN ISO
1461. Die Verzinkung erfolgt in der
gruppeneigenen Verzinkerei Sulz
GmbH. A
Weitere Oberflachenbehandlungen
wie z.B. Pulverbeschichtung sind
ebenfalls moglich.

Arbeitsgang 2 E

+ Blechprofilroste konnen in Stahl,
Rollformen

Edelstahl und Aluminium geliefert
werden.

Arbeitsgang 3
Oberflachenbehandlung




Il Blechprofilrosttyp BZ

Der Blechprofilrost, Typ BZ (Zahn) bie-
tet durch seine extrem ausgepragte
Oberflachenprofilierung einen hohen
Grad an Rutschhemmung. Darum eig-
net sich der BZ-Rost besonders in sol-
chen Umgebungen, wo mit Fetten und
Olen gearbeitet wird.

Blechprofilrost Bz
3 === Werkstoffe Blechdicke
I i Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
Edelstahl 1,5und 2 mm
—= o Aluminium 2und 2,5 mm
B e g Kontinuierlich schmelz-
T e tauchverzinktes Material [auf Anfrage
o o W 3 nach DIN EN 10327
e 8 RastermaB8 R 30 mm
== == E 3 Fertigungldngen L nx30; nx30+15; nx30-15
Breiten B 120, 180, 240, 300, 360,
420, 480 mm
Héhen H 40, 50, 75, 100, 125*, 150* mm
R Abkantung t,, mindestens 10 mm
. Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhédngig auf Anfrage méglich
* Breite beschrénkt
ab Hohe =2 75 mm standardmaBig 2. Lochreihe

Parkhausfassade Zwischendecke BMW Regensburg




¥ Blechprofilrosttyp BZ-G

Der Blechprofilrost ,,Zahn groR” (BZ-G)
bietet einen freien Querschnitt von
min. 70%. Daher eignet er sich beson-
ders fiir den Einsatz von Zwischenebe-
nen. Durch die Verwendung unseres
BZ-G Profils kann auf den Einsatz einer
Sprinkleranlage unterhalb dieser Zwi-
scheneben verzichtet werden. Optima-
ler Rauchabzug und Sprinklertauglich-
keit sind somit gewahrleistet.

Blechprofilrost BZ-G
Werkstoffe Blechdicke
3 Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm
Stahl sendzimirverzinkt |2 und 2,5 mm
2 Fertigunglangen L max. 10 m, transportabhangig begrenzt
- | Breiten B 310-340 mm
stufenlos
1 Hohen H 40 -150 mm
_ _ stufenlos
| 45.3 " 947 " 947 " 45,3 | fre]er QuerSChn]tt > = 70%
ball proof ca. 15 mm

Sonderausfiihrungen und -breiten sind auf Anfrage moglich
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¥ Blechprofilrosttyp BP

Der Blechprofilrost, Typ BP (Parallel)
ist durch seine ruhige Linienprofilierung
und hohe Tragféhigkeit gekennzeichnet.
Aus diesem Grund wird dieser Blechpro-
filrosttyp haufig bei groRen
abzudeckenden Flachen in industriellen
Bereichen eingesetzt, wo hohe Anforde-
rungen bzgl. der Tragkraft gestellt wer-
den. Der Typ BP kann auch ohne Nop-
pen geliefert werden und ist somit sehr
geeignet flir den Einsatz im
Regalbausegment.

" ’ B - "
- e . | Blechprofilrost BP
= [’ "]
i Werkstoffe Blechdicke
ifutil b O =
|
O 6 « & O Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
Edelstahl 1,5und 2 mm
BRI G o O O Aluminium 2 und 2,5 mm
Ly Kontinuierlich schmelz-
—g O a O O tauchverzinktes Material | auf Anfrage

nach DIN EN 10327

Ly 0 0 i 0
RastermaR R 125 mm
Fertigunglangen L moglichst n x R
\ Breiten B 150, 200, 250, 300, 400 mm
" Hohen H 30, 50, 75,100, 125*, 150* mm
ael 1 = Abkantung t,, mindestens 10 mm
R 12
C = abhingig von Rostbreite Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhéngig auf Anfrage méglich
*auch Langloch 9 x 12 mm maéglich * Breite beschrankt

ab Hohe = 75 mm standardmaBig 2. Lochreihe

Regalboden ICE-Wartungsbiihne




I} Blechprofilrosttyp BP-U

Der Blechprofilrosttyp BP-U (parallel-
iberhoht) ist mit dem Typ BP vergleich-
bar, zeichnet sich aber bedingt durch
die erhohte Stanzung durch eine groBe-
re Rutschhemmung aus (Rutschhem-

mung R13).
. ; B j Blechprofilrost BP-U
Ay a ]
4 r 4 Werkstoffe Blechdicke
1 P
. Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm
0 O & O O Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2 und 2,5 mm
R © & O C Kontinuierlich schmelz-
- tauchverzinktes Material | auf Anfrage
—E O 8 O U nach DIN EN 10327
&5 0O G O D
RastermalR R 125 mm
| Fertigunglangen L moglichst n x R
Breiten B 150, 200, 250, 300, 400 mm
= Héhen H 50, 75, 100, 125*, 150* mm
| - [ - Abkantung t,, mindestens 10 mm
1% Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhangig auf Anfrage méglich
C = abhéangig von Rostbreite *Breite beschrankt
* auch Langloch 9 x 12 mm méglich ab Hohe = 75 mm standardmaBig 2. Lochreihe

Fassadenroste Treppenroste
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I3 Blechprofilrosttyp BR

Der Blechprofilrosttyp BR (Raute) eig-
net sich durch seine Rautenprofilierung
mit extra hohen Lochstanzungen (Nop-
penhdhe 2,5 mm) besonders bei hohen
Belastungen auf einer kleinen
Aufstandsflache. Hier ist zum Beispiel
an PKW Befahrbarkeit auf Auffahrram-
pen oder Parkflachen zu denken.

Durch die hohere Ausstanzung der Nop-
pen wird ebenfalls eine hohere Rutsch-
hemmung (R13) erreicht.

C = abhéangig von Rostbreite
*auch Langloch 9 x 12 mm moglich

Bootslaufstege (Fischfarm)

Fertigunglangen L
Breiten B

Héhen H
Abkantung t,,

Blechprofilrost BR
Werkstoffe Blechdicke
Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2und 2,5 mm
Kontinuierlich schmelz-

tauchverzinktes Material | auf Anfrage
nach DIN EN 10327

Rastermall R 125 mm

moglichst n x R

150, 200, 250, 300 mm

30, 50, 75, 100, 125*, 150* mm
mindestens 10 mm

* Breite beschrankt

Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhéngig auf Anfrage moglich

ab Hohe = 75 mm standardmaRig 2. Lochreihe

it

PKW-Auffahrrampe
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¥ Blechprofilrosttyp BN-O / BN-OL

Beim Blechprofilrost, Typ BN-O (Noppe
offen) bieten die nach oben gedriickten
Noppen eine hervorragende
Standsicherheit. Weiterhin gewahrlei-
sten die Ablauflocher mit einem Durch-
messer von 8 mm eine gute Drainage.
Der BN-O Rost garantiert bei normalem
FuBgangerverkehr eine hohe Stabilitat.
Der Typ BN-OL unterscheidet sich vom
Typ BN-O nur durch den groBeren Loch-
durchmesser von 14 mm.

Blechprofilrost BN-0

1 ¢ ] £

.'_r___,____,_.,v___ Werkstoffe Blechdicke

L 0! :]

- Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
T 1 Edelstahl 1,5und 2 mm
e L EN-N-N: K- Aluminium 2 und 2,5 mm
= #0686 o0 e Kontmu1erhch schmel;—
n & o - tauchverzinktes Material [auf Anfrage
) nach DIN EN 10327

t 0 o 9 o0 0 D

g | Gododod Rastermal R 125 mm (62,5 mm)

L 8 o000 00 Fertigunglangen L moglichst n x R

80600 £ B[elten B 150, 200, 250, 300* mm
- - . Hohen H 30, 50, 75, 100, 125**, 150** mm
Abkantung t,, mindestens 10 mm
P
Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhangig auf Anfrage moglich
. == R * Blechdicke beachten
| | ~ ™ ** Breite beschrankt
o 15 ] A ab Hohe = 75 mm standardmaRig 2. Lochreihe

Arbeitsbiihne
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I3 Blechprofilrosttyp BN-OP

Der Blechprofilrosttyp, Typ BN-OP ent-
spricht vom Stanzraster her gesehen
dem Typ BN-O, hat jedoch eine doppelte
Noppenanzahl, wobei die Ablauflécher
einen Durchmesser von 7 mm aufwei-
sen. Hierdurch wird die
Drainagewirkung und die Licht- und
Luftdurchlassigkeit erhoht.

g el Blechprofilrost BN-OP
|
z Werkstoffe Blechdicke
Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
b Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2und 2,5 mm

Kontinuierlich schmelz-
tauchverzinktes Material| auf Anfrage
nach DIN EN 10327

1563

8 RastermaR R 125 mm (62,5 mm)
=1 Fertigunglangen L moglichst n x R
Breiten B 150, 200, 250, 300* mm
Héhen H 30, 50, 75, 100, 125**, 150** mm
o L Abkantung t,, mindestens 10 mm

Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhéngig auf Anfrage méglich
* Blechdicke beachten

** Breite beschrankt

ab Héhe = 75 mm standardmaRig 2. Lochreihe

Bootsanleger Laufsteg




I} Blechprofilrosttyp BN-OD

Ber Blechprofilrosttyp BN-OD zeichnet
sich durch zwei verschiedene
LochgréRen aus. Die nach oben ausge-
stanzten Locher haben einen
Durchmesser von 14 mm und die nach
unten ausgestanzten Locher einen
Durchmesser von 7 mm. Dieser Rosttyp
ist in den skandinavischen Landern
sehr verbreitet.

Blechprofilrost BN-0D
Werkstoffe Blechdicke
Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2und 2,5 mm

Kontinuierlich schmelz-
tauchverzinktes Material | auf Anfrage
nach DIN EN 10327

L

RastermalR R 144 mm (72 mm)
Fertigunglangen L moglichst n x R
L Breiten B 150, 200, 250*, mm
1 Héhen H 30, 50, 75, 100, 125**, 150** mm
Abkantung t,, mindestens 10 mm

Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhédngig auf Anfrage maoglich
* Blechdicke beachten

** Breite beschrankt

ab Hohe =2 75 mm standardmaBig 2. Lochreihe

.l-:'l.l . :._.l. I: 'y ._I |I e LL A ._I._'.._._.\. '.l. N
Arbeitsbihnen Bootslaufsteg
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2} Blechprofilrosttyp BN-G

Beim Blechprofilrosttyp BN-G (Noppe
geschlossen) sind die nach oben
gedriickten Noppen geschlossen und
bieten eine hohe Rutschsicherheit.
BN-G Roste werden haufig in Innenbe-
reichen eingesetzt und zwar dort, wo
zum Einen eine geschlossene
Oberflache gewiinscht wird und zum
Anderen aber eine gute Begehbarkeit
gewdhrleistet sein muss.

! ! Blechprofilrost BN-G
Tin
B L J Werkstoffe Blechdicke
1 3 1'- -
" Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
g L) & o Edelstahl 1,5 und 2 mm
-y a5 | i i Aluminium 2 und 2,5 mm
i a £ & Kontinuierlich schmelz-
& - & - tauchverzinktes Material | auf Anfrage
L nach DIN EN 10327
2 @é @ & @
bl G & L= RastermaR R 125 mm (62,5 mm)
T b i i Fertigungldngen L moglichst n x R
i - S - Breiten B 150, 200, 250, 300* mm
Hohen H 30, 50, 75, 100, 125**. 150** mm
’ Abkantung t,, mindestens 10 mm
S —% & 0 o Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhangig auf Anfrage maglich

* Blechdicke beachten
** Breite beschrankt
ab Hohe = 75 mm standardméBig 2. Lochreihe

BMW Regenshurg Stadionroste




I3 Blechprofilrosttyp BN-GA

Die Oberfldche des Blechprofilrosttyps
BN-GA ist ein Mix aus geschlossenen
Noppen nach oben und konischen Ab-
laufléchern nach unten. Dadurch hat
der Rost keine scharfen Kanten nach
oben und kann deshalb barfuss began-
gen werden. Gleichzeitig werden aber
auftretende Fliissigkeiten durch die ko-
nischen Ablauflécher schnellstens abge-
fiihrt, sodass kein Aquaplaning entste-

hen kann.
Moo B
Ei _ Blechprofilrost BN-GA
- 3 Werkstoffe Blechdicke
g
f Stahl verzinkt 2und 2,5 mm
=Ty TE XY 1 Edelstahl 1,5 und 2 mm
e s Ll . W Aluminium 2 und 2,5 mm
Hl |@cv@cdo®- Kontinuierlich schmelz-
& S N EN NN NN tauchverzinktes Material | auf Anfrage
s s ML ELE SLE B nach DIN EN 10327
ﬂ ik BUE RIS
— 0B o Eo @ o Rastermall R 125 mm (62,5 mm)
(2@ oEo B Fertigunglangen L moglichst n x R
Breiten B 150, 200, 250*, mm
Hohen H 30, 50, 75, 100, 125**, 150** mm
- _ Abkantung t,, mindestens 10 mm
P o Sonderausfiihrungen sind beschaffungsabhangig auf Anfrage moglich
L L:I rl_t[-_g_i * Blechdicke beachten

** Breite beschrankt

R 625 Lﬂ ab Hohe = 75 mm standardméBig 2. Lochreihe
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I3 Befestigungen

Fiir alle Blechprofilrostausfiihrungen Blechprofilroste miissen gegen Abheben in verzinkter Ausfiihrung vorratig. Eine
und ftir sémtliche in der Praxis vorkom- und Verschieben mit der Unterkonstruk- Lieferung in Edelstahl ist aber ebenfalls
menden Unterkonstruktionen sind spe- tion befestigt werden. moglich.

zielle Befestigungsmaterialien Bei einer Breite unter 300 mm sind

entwickelt worden. zwei Befestigungen ausreichend.

Die Befestigungen sind standardmaRig

[ - Nr. 29 Schraubverbindung
>, =
F r/’:_’ . Bestehend aus:
- = - Schraube M8 x 20 1S0 4017 (DIN 933)
5 i - Scheibe 9 DIN 126 und Mutter M8 1SO 7042 (DIN 980), selbstsichernd
L i fi Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(, BZ, BN-O und BN-G
=,
il

Nr. 27 ElementstoBverbindung

verhindert an nicht verschraubten Elementen bei groBen Stiitzweiten die Entstehung
von Stolperkanten und erhght die Lastverteilung

Bestehend aus:
- Verbindungsteil
- Gewindeschneidschraube M5 x 20 DIN 7516

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(, BZ, BN-O und BN-G

Nr. 27 Verbindungsklammer - neu

verhindert eine unterschiedliche Durchbiegung von belasteten und unbelasteten Rosten,
sodass eine Stolperkante > 4 mm nicht entstehen kann.

Bestehend aus:
- Klammer aus Federstahl

Befestigungsmaterial passed fiir BZ

Nr. 26 Direktverschraubung

o stellt eine sichere Verbindung zur Unterkonstruktion her, bestehend aus:
: - Senkschraube M8 x ... ISO 2009 (DIN 965)

- Scheibe 9 DIN 126

- Mutter M8 ISO 7042 (DIN 980), selbstsichernd

Bei BZ-Rosten mit Olive

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(l, BZ und BN-O




=} Befestigungen

Nr. 34 Spannpratze

dient zur Befestigung von Blechprofilrosten auf die Unterkonstruktion. Durch die
Schraube M12 mit entsprechendem Anzugsmoment wird der Rost mit definierter
Klemmbkraft auf den Stahlbau gepresst. Dadurch wird eine definierte horizontale Kraft
ibertragen und die Roste gegen Abheben gesichert.

Bestehend aus:

- gewdlbtes Flach 50 x 8 mm

- Schraube M12 x ... ISO 4017 (DIN 933)

- Scheibe 13 DIN 126 und Mutter M 12 IDO 7042 (DIN 980), selbstsichernd
Alternativ mit Stahlbauschraube nach DIN 7990

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(l, BZ, BN-G und BN-0

Nr. 24 StoBverbindung - neu

dient als bohrlochlose Befestigung von Blechprofilrosten bei gleichzeitiger Distanzie-
rung zur Unterkonstruktion

Bestehend aus:

-2 Klemmbiigel

- Gewindeleiste mit 3 Senkschrauben M8 x ...... nach ISO 7050 (DIN 7982)
-2 Oliven (siehe Befestigung Nr. 32)

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-O -

Nr. 24 StoBverbindung

verhindert Stolperkanten an den StoBstellen und erméglicht gleichzeitig eine einwand-
freie Befestigung mit der Unterkonstruktion. Bestehend aus:
- U-Profil
- Senkschraube M8 x .... ISO 2009 (DIN 965)
alternativ: Senkblechschraube nach ISO 7050 (DIN 7982)
- Scheibe 9 DIN 125
- Mutter M8 ISO 7042 (DIN 980), selbstsichernd

Befestigungsmaterial passend fiir BN-O und BN-G. Bei BN-G notwendige Bohrung im
Blechprofilrost bauseits vorsehen.

Z Nr. 21 Klemmbefestigung

Klemmverbindung, bestehend aus:

- Klemmunterteil

- Senkschraube M8 x ISO 2009 (DIN 965)
- Vierkantmutter M8 DIN 557

- bei BZ-Rosten zusatzlich eine Olive

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-O
Rosttyp und -h6he sind bei der Bestellung anzugeben




=3 Befestigungen

Nr. 22 Hakenschraubenbefestigung

fur Blechprofilroste an vertikalen Auflageprofilen ohne Unterflansch, bestehend aus:
- Kemmunterteil

- Senkschraube M8...ISO 2009 (DIN 965)

- bei BZ Rosten zusatzlich eine Olive

Das Profil der Unterkonstruktion ist bei der Bestellung anzugeben

Nr. 23 wie Nr. 22, jedoch vertikale Auflageprofile mit Unterflansch

Befestigungsmaterialien passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-0

Nr. 25 S-Klammer

Klemmverbindung, bestehend aus:

- S- Haken (passend fiir eine Unterkonstruktion mit einer Flanschdicke von
maximal 9 mm)

- Senkschraube M8 x ... ISO 2009 (DIN 965)

- bei BZ-Rosten zusatzlich eine Olive

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U und BZ

Nr. 30 Winkelbefestigung

verhindert ein Abheben des Blechprofilrostes
Bestehend aus:

- Winkelstiick 30/30/3....50 mm lang

- 2 Stiick Gewindeschneidschrauben M5 x 20 DIN 7516

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(l, BZ, BN-O und BN-G

Nr. 31 StoBlasche

Zur Verbindung der Rostelemente untereinander am StoB und zur begrenzten
Lastiibertragung geeignet

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-(l, BZ, BN-O und BN-G

Nr. 32 Olive

Befestigungsoberteil fiir BZ-Blechprofilroste.
Aus Werkstoff Grauguss ohne Oberflachenbehandlung bzw. aus Kunststoff PA 6,6




B Treppenstufen

MaRB- und Normstufen aus Blechprofil-
rosten werden in der gleichen
Oberflachenprofilierung wie die dazu-
gehorigen Podeste angefertigt. So er-
halt eine Treppenanlage eine durchge-
hend einheitliche Optik.
Um eine optimale Sicherheit der Trep-
penstufen zu erreichen, kann eine
rutschhemmende Antrittsleiste ange-
bracht werden. Weiterhin sind die Stu-
fen standardmaRBig mit gelochten Sei-
tenplatten mit Bohrungen nach
DIN 24531-2 versehen.

=

Befestigungsmaterial fiir Stufen

bestehend aus:

- Sechskantschraube M12 x 35 ISO 4017 (DIN 933)
- Sechskantmutter M12 ISO 4032 (DIN 934)
- Scheibe A14 DIN 7989

“Mundlochtreppe” Stadion Klagenfurt EM 2008

1 lichtgitt=c [IIEGEGEE
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XM Leitersprossen

Lichtgitter bietet fir die verschieden-
sten Anwendungsfélle spezielle Leiter-
spossen an, um in jedem Fall ein siche-
res Besteigen von Leitern zu gewéhrlei-
sten.

Die spezielle Profilierung der
Leitersprossen steht fiir eine hohe
Rutschsicherheit. Die Leitersprossen
konnen in Stahl, Edelstahl und Alumini-
um geliefert werden.

Leitersprossen LSP 25 LSP 25

Bezeichnung 400 0.800/25/39/2 mm .

Werkstoffe Stahl ~
Edelstahl 1.4301 £ 3
Edelstahl 1,4571
Aluminium AlMg3G22

12,5 25

O
©
TO1T

Lange 400 / 800 mm N
Oberflache roh, ohne Anstrich ©
2 39

Leitersprossen LSP 35 LSP 35 L
Bezeichnung 2000/35/34/2 mm 125 55
Werkstoffe Stahl ~

Edelstahl 1.4301  —

Edelstahl 1,4571 5 &“?

Aluminium AlMg3G22 é 11— 0
Lange 2000 mm
Oberflache roh, ohne Anstrich % R

2 34
Leitersprossen LSP 50 LSP 50
) 500

Bezeichnung 2000/50/39/2 mm G = m}t geraden Enden 75 485
Werkstoffe Stahl R = mit gerundeten Enden — =3

Edelstahl 1.4301

Edelstahl 1,4571 q

Aluminium AlMg3G22 o
Lénge 2000 mm A
Oberfliche roh, ohne Anstrich o
LSP 50G 497/50/39/2 mm =

mit geraden Enden 2
LSP 50 R 485/50/39/2

an den Enden rund I._

ausgeklinkt, passend i — ; T—

fiir Rohr d=48,3 mm

Bezlglich der Verwendung von
Leitersprossen Typ LSP 50 verweisen wir
auf die EN ISO 14122, Teil 4: Ortsfeste
Steigleitern.




Losungen von Lichtgitter: Was kénnen wir fiir Sie tun?

Stadien Salzburg, Innsbruck, Klagenfurt
Patentierte, modulare Triblinensysteme zur EM 2008 geliefert

Laufbriicke in einem groRen Gar- und teilweise montiert.
tencenter

Triblinenroste
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